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DECOUPE DES MANCHONS ARMAFLEX 




Utiliser un couteau aiguise. Maintenir le couteau 
a un angle faible le long du tube pour le fendre. 




Utiliser des emporte pieces aiguises pour realiser les 
trous. 




Toujours couper les tubes sur la partie plane du tube. 



ISOLATION DE NOUVELLE TUYAUTERIE 
SOUDEE 

En general, les manchons isolants peuvent etre 
simplement glisses le long des coudes a isoler. 

Cependant, pour les coudes a faible rayon de 
courbure il y a un risque de comprimer I'isolant dans 
la zone interieure du coude, reduisant alors I'epaisseur 
d'isolation. 

Pour un reseau d'eau glacee ou en refrigeration 
I'epaisseur d'isolation calculee n'est alors pas respectee 
et la condensation risque de se former a la surface de 
I'isolant. Si des tubes auto-adhesifs sont utilises, il y a 
alors un risque supplemental de compression de la 
bande autocollante au niveau des coudes, ce qui peut 
entramer I'ouverture du joint. 

Les preconisations suivantes doivent etre prises en 
compte dans ce cas: 

Si I'isolant se plie et si le joint auto-adhesive est 
compresse les coudes doivent etre coupes en plusieurs 
segments pour etre adaptes (cf. : page 11). Pour la 
pose de coudes, nous preconisons uniquement la pose 
standard dans ce contexte, c'est-a-dire de manchons 
non-adhesives. 




Remarque: Ne pas essayer de tirer le manchon 
d' Armaflex le long du tuyau car cela pourrait entramer 
un arrachement de I'isolant. 




Toujours pousser le tube d' Armaflex sur le tuyau 
comme indique. 
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ISOLATION D'UNE TUYAUTERIE EXISTANTE 
-MANCHON STANDARD (NON FENDU) 




1. A I'aide d'un couteau aiguise, fendre la partie plane 
du tube sur toute sa longueur. 

2. Placer le manchon fendu sur la tuyauterie propre. 
Appliquer la colle Armaflex sur les deux surfaces 
de I'epaisseur de I'isolant en un mince film de colle 
homogene en utilisant un pinceau a poils courts. 
Appliquer la colle par intervalles d'environ 200 mm, 
sur toute la longueur du tube. 

3. Laisser la colle secher en surface et realiser le " test 
de I'ongle " (delai de sechage de I'encollage). 

4. Quand I'assemblage des surfaces est realisable, 
aligner les chants ensemble et pour finir, presser 
fortement le joint. 
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GUIDE DE POSE 



® 



ISOLATION DE TUYAUTERIE AVEC DES MANCHONS AUTO-ADHESIFS 




+35-" 



+10 






Nettoyer toute poussiere, petrole 
ou eau a la surface de la tuyauterie 
en utilisant le nettoyant Armaflex si 
necessaire. Poser I'Armaflex avec 
une ambiance comprise entre +10 °C 
et +35 °C. 




Trouver I'extremite du film protecteur 
de la bande autocollante. 



Ouvrir le manchon prefendu et le 
glisser sur le tuyau (les films en place 
protegent les bandes autocollantes). 




Retirer le film jaune des deux cotes, 

en le tirant de I'isolant des deux cotes, 
en le tirant a I'ecart de I'isolant. 



Ajuster I'Armaflex afin de s'assurer 
que le joint longitudinale est facile- 
ment accessible. 




Fermer la fente et comprimer forte- 
ment le joint afin d'obtenir un collage 
permanent. 






Pousser I' Armaflex le long de la 
tuyauterie en I'accompagnant par des 
mouvements de rotation. Ne pas tirer 
I'isolant. 



En exercant des mouvements circu- 
laires, pousser I'Armaflex au niveau 
des coudes. Ne pas tirer I'isolant. 



Coller tous les joints avec la colle 
Armaflex. Ne pas tirer sur les joints 
une fois codes. 



Remarque: En principe, le manchon peut etre simplement glisse le long d'un coude. Cependant, avec les coudes seres (faible rayon) 
il y a un risque que I'isolant soit comprime dans la zone interieure de la courbure, reduisant I'epaisseur isolante. 
Pour un reseau d'eau glacee ou en refrigeration I'epaisseur d'isolation calculee n'est alors pas respectee et la condensation risque 
de se former a la surface de I'isolant. 

Si des tubes auto-adhesifs sont utilises, il y a alors un risque supplemental de compression de la bande autocollante au niveau des 
coudes, ce qui peut entrainer I'ouverture du joint (voir p. 11). 
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ISOLATION MULTICOUCHES 
D'UNE TUYAUTERIE 

Vue transversale 




Isolation multi-couche a I'aide de tubes 

Le diametre interne de second manchon doit etre 
choisi selon le diametre maximum de la premiere couche 
isolante. 

Vue en coupe des joints colles transversaux 






Les lignes jaunes represented les joints colles 



Isolation multi-couche avec une combinaison de 
tubes et plaques. 

Si le diametre exterieur de la premiere couche est 
assez importante (merci de prendre en consideration 
le tableau de la page 15), nous preconisons que la 
deuxieme couche soit realisee avec de la plaque, qui 
pourra etre adaptee exactement au diametre exterieur 
de la premiere couche. 

Isolation multi-couche de tuyauterie a I'aide de 
plaques 

En general I'isolation de tuyauterie a I'aide d'isolant en 
plaque est possible a partir d'un diametre exterieur de 
89 mm. Choisir des combinaisons d'epaisseurs isolantes 
sur le diametre externe de I'element (voir tableau 
page 15). 

Remarque: Les extremites de manchons ou de plaque 
de la deuxieme couche devront etre collees sur la 
premiere epaisseur d'Armaflex. Si II y a un risque 
d'affaissement de I'isolant, il doit etre colle en pleine 
surface sur la couche precedante. Quand le diametre 
de la tuyauterie est superieur a 600 mm un collage en 
pleine surface devra etre applique sur les deux surfaces. 

Pour eviter la Corrosion Sous Isolant (C.S.I.) un collage 
en pleine surface est recommande. 



Isolation multi-couche des surfaces planes a partir 
de plaques 

Pour une isolation multi-couche, la premiere epaisseur 
doit etre appliquee en utilisant un collage en pleine 
surface. La seconde epaisseur devra etre collee a la 
couche d'Armaflex precedente. L'isolation d'element plat 
devra etre realisee par un collage en pleine surface. 

Vue en coupe des joints colles transversaux 




Les lignes jaunes represented les joints colles 



UTILISATION DU GABARIT DE DECOUPE 

La preparation de coudes et de jonctions en T a 
partir de manchons d'Armaflex necessite la decoupe 
des manchons a differents angles precis. Dans le but 
de faciliter et d'accelerer ces phases de decoupe, un 
gabarit de decoupe Armaflex est fourni sur tous les 
cartons d' Armaflex. 

1 . Placer le gabarit face a vous sur la table de decoupe 
ou sur un atelier. 

2. Placer un manchon d' Armaflex sur le gabarit et 
aligner le de maniere a le placer parallelement a la 
base du gabarit en suivant cette ligne. 

3. Selectionner Tangle de decoupe necessaire sur le 
gabarit et coupez le long de cette ligne. 

D'autres exemplaires de gabarit Armaflex en PVC haute 
durete sont disponibles sur simple demande (contacter 
votre conseiller Armacell habituel pour plus d'informa- 
tions). 



Armaflex® Template 



22,5° 15° 11,25° 

\ w 



11,25° 15° 22,5° 



Le gabarit est imprime sur tous les 
conditionnements de manchons 
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COUDE A 90° 

EN MANCHONS ARMAFLEX 



45° 





0 



Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour 
realiser un angle correct, utiliser le gabarit Armaflex imprime sur 
chaque carton. 




COUDE A 45° A BASE 
DE TUBES ARMAFLEX 




0 



1/3 0 



* Les details du 0 pour realiser un angle a 45° sont des valeurs 
approximatives. 

Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour 
realiser un angle correct, utiliser le gabarit Armaflex imprime sur 
chaque carton. 




COUDE SEGMENTE AVEC UN 
ELEMENT - 2+1 A PARTIR DE 
MANCHONS ARMAFLEX 




0 



Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour 
realiser un angle correct, utiliser le gabarit Armaflex imprime sur 
chaque carton. 




COUDE SEGMENTE AVEC DEUX 
ELEMENTS - 2+2 A PARTIR DE 
MANCHONS ARMAFLEX 



10- 15 mm 
«— ► 




0 



1 0 - 1 5 mm 2/3 0 

Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour 
realiser un angle c orrect, utiliser le gabarit Armaflex imprime sur 
chaque carton. 





ri 


11,25° 



COUDE SEGMENTE AVEC TROIS 
ELEMENTS - 2+3 A PARTIR DE 
MANCHONS ARMAFLEX 



10- 15 mm 
4 — ► 




0 



10- 15 mm 



1/2 0 



10- 15 mm 



Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour 
realiser un angle correct, utiliser le gabarit Armaflex imprime sur 
chaque carton. 




JONCTION EN CROIX A PARTIR 
DE MANCHONS ARMAFLEX 



Se compose de deux 
elements d'angle a 90 c 




I 



Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour 
realiser un angle correct, utiliser le gabarit Armaflex imprime sur 
chaque carton. 
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JONCTION Y A PARTIR DE 
MANCHONS ARMAFLEX 




Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour 
realiser un angle correct, utiliser le gabarit Armaflex imprimer sur chaque 
carton. 

Realisation complementaire de coude a 45° (2 fois) et 
d'un coude a 90° (une fois). 




ELEMENT EN T A PARTIR DE 
MANCHONS ARMAFLEX 




1/2 0 




Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour 
realiser un angle correct, utiliser le gabarit Armaflex imprime sur chaque 
carton. 




ELEMENT EN T A PARTIR DE 
MANCHON ARMAFLEX 



L'element en T "embouti" 




Remarque: La ligne jaune represente la decoupe du tube. Pour realiser 
un angle correct, utiliser le gabarit Armaflex imprime sur chaque carton. 

1. Couper deux angles a 45° aux extremites des 
manchons comme indique. 

2. Couper un chant a 90° dans la section du manchon 
recouvrant la conduite principale. Cela doit corres- 
pondre au diametre exterieur du piquage. 

3. Assembler les elements pre-decoupes avec de la 
colle pour realiser un "T". 

4. Fendre la piece de cote avec un couteau aiguise, 
appliquer la colle sur les joints et ajuster la piece. 
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ISOLATION DES RACCORDS DE TUYAUTERIE 



Methode 1: Coude a 90° surdimensionne. 




>25 mm 



Isoler les raccords de tuyauterie en utilisant les 
manchons d'Armaflex et securiser a I'aide de la colle. 

1. Le recouvrement du raccord est realise a partir de 
manchons dont le diametre interieur correspond 
au diametre exterieur du tube adjacent. Prevoir un 
recouvrement minimum de 25 mm de chaque cote 
(augmenter la valeur du recouvrement pour une 
epaisseur isolante superieure a 25 mm). 

2. Fendre tout le long, appliquer la colle pour 
I'assemblage, assemble quand I'encollage est sec. 
Etancheiser les joints du recouvrement. 

Methode 2: Coude a 90° courbe. 




1. Le recouvrement du raccord est realise a partir de 
manchon, son alesage correspond au diametre 
exterieur maximum du raccord a vis. Prevoir au moins 
38 mm de recouvrement au dela de la fin du raccord 
de chaque cote. 

2. Pour des tuyauteries de plus de 35 mm, couper deux 
pieces en forme de coin a 180°chacune, a partir du 
fond et du haut des centres, pour chaque extremite 
des raccords. Pour des diametres exterieurs de 
grandes dimensions, couper quatre coins, un a 
chaque 90° de circonference. 

3. Fendre la piece, appliquer la colle, laisser secher 
les films de colle, et assembler. Pour completer, 
realiser un joint etanche avec la colle Armaflex aux 
extremites. 



PIQUAGE ANGULAIRE 

A PARTIR DE MANCHON ARMAFLEX 

Methode 1 : 




1. Realiser un trou dans le manchon pour la tuyauterie 
principale avec un tube de cuivre aiguise a I'extremite 
formee selon Tangle du piquage a realiser. 





2. Couper I'extremite d'un manchon a 45° pour la 
section du piquage. Parallele a la decoupe utiliser 
un couteau aiguise pour couper une reservation 
semi-circulaire a I'extremite du piquage. 

3. Coller les deux pieces ensemble en utilisant la colle 
Armaflex. 

4. Fendre I'element assemble, applique de la colle pour 
jointoyer et ajuster quand I'encollage est sec. 
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Methode 2: Piquage en T 





\< ^ >/ 


• 

: 

♦ 






m * ■ 








4 ► 


0 



0 



Remarque: les lignes jaunes represented les decoupes a realiser. Pour 
une mesure correcte de Tangle utiliser le Gabarit Armaflex imprime sur 
chaque carton de manchons. 

1. Realiser une decoupe a 45° comme represents 
ci-dessus. 



22,5° 




Remarque: les lignes jaunes represented les decoupes a realiser. Pour 
une mesure correcte de Tangle utiliser le Gabarit Armaflex imprime sur 
chaque carton de manchons. 

2. Utiliser la piece avec Tangle de 45° et tracer un angle 
a 22,5° et couper comme indique. 

3. Chanfreiner I'interieur du manchon, la ou il touche la 
surface exterieure du manchon principal 

4. Finaliser tous les joints. 




REDUCTION 

A PARTIR DE MANCHONS ARMAFLEX 




Reduction a isoler 





Couper des segments a partir d'un manchon du diametre 
le plus grand et coller les joints avec la coller Armaflex. 





Couper la reduction a la bonne taille - laisser 
une surlongueur de compression de 5 mm a 
chaque extremite. Fendre la piece sur le cote plat. 




Mettre en place, coller le joint et les joints 
circonferentiels. 
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ISOLATION DE TUYAUTERIE 

AVEC DES PLAQUES EN ARMAFLEX 



Les manchons AF/Armaflex sont disponibles pour 
des tuyauteries d'un diametre allant jusqu'a 160 mm, 
les manchons en HT/Armaflex et NH/Armaflex sont 
disponibles pour des tuyauteries d'un diametre allant 
jusqu'a 89 mm. Les tuyauteries de taille plus impor- 
tantes et les gaines, aussi bien que les reservoirs doivent 
etre isoles avec des plaques d'Armaflex, et un collage 
toute surface est necessaire pour des tuyauteries d'un 
diametre superieur a 600 mm. 

II est souvent avantageux d'isoler des tuyauteries de 
petit diametre en utilisant des plaques d'Armaflex, meme 
si les manchons correspondants sont disponibles. Une 
attention particuliere doit etre portee sur les tensions 
mecaniques au niveau des joints d'assemblages, 
presents a cause de la mise en forme de la plaque 
(courbure), elles ne doivent pas etre trop importantes. 

Ces contraintes augmentent proportionnellement 
avec I'epaisseur de I'isolation et quand le diametre de 
la tuyauterie diminue. Merci de consulter le tableau 
ci-dessous afin d'estimer la possibility d'utilisation de 
plaques d'Armaflex de differente epaisseur (legerement 
variables pour HT/Armaflex et NH/Armaflex). 

La temperature ambiante durant la pose aura egalement 
un impact sur les niveaux de contraintes generees. 

Pour les limites d'installation des plaques d'Armaflex 
avec une temperature superieure a 5 °C, se reporter au 
tableau ci-dessous. 



Plaques 

d'AF/ 
Armaflex 


>88.9 


Diametre exterieur /mm 

> 114 > 139 >159 


>408 


AF-10MM 


• 






AF-13MM 


• 






AF-16MM 


• 






AF-19MM 


• 






AF-25MM 








AF-32MM 








AF-50MM 









Remarque: les manchons d'AF/Armaflex possedent une epaisseur 
variable et optimisee. Cela doit etre pris en compte pour le choix 
d'epaisseurs en plaques d'Armaflex. 



Plaques HT/Armaflex 
et plaques NH/ 
Armaflex 


>88.9 


Diametre exterieur /mm 

> 114 > 139 >159 


6 mm 


• 


• • • 


10 mm 


• 


• • • 


13 mm 


• 


• • • 


19 mm 


• 


• • • 


25 mm 






32 mm 






* Les plaques d' HT/Armaflex ne 


sont pas disponibles en 6 mm 



en 32 mm. 



ISOLATION DES TUYAUTERIES DE GRAND 
DIAMETRE AVEC DES PLAQUES ARMAFLEX 



1 . Determiner la circonference de la tuyauterie 

Important: toujours mesurer avec une bande 
d'Armaflex de meme epaisseur utilisee pour 
I'isolation. 

Attention: Ne pas tirer sur la bande. 




2. Couper la plaque a la taille necessaire - appliquer un 
film mince de colle Armaflex sur les chants, laisser 
secher I'encollage. 




3. Presser ensemble les extremites puis le centre. 
Fermer la totalite du joint en commengant a partir du 
centre. 

Remarque: Dans le but d'eviter une re-ouverture, 
s'assurer que la colle a ete completement appliquee 
sur les chants a assembler et s'assurer qu'une 
quantite de colle suffisante a ete appliquee. 
Verifier la duree de preparation de I'encollage pour 
s'assurer que I'assemblage peut encore etre realise. 
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COUDES EN DEUX PARTIES 

A PARTIR DE PLAQUES EN ARMAFLEX 




Determiner le rayon interieur, IR, en representant une 
ligne perpendiculaire et avec une ligne horizontale a 
partir des soudures de jonction. Le point d'intersection 
de ces deux lignes indique I'origine du rayon, IR. 

Mesurer une marge de 12 mm le long des aretes verti- 
cal et horizontale et reporter le rayon IR sur la plaque 
comme indique. 

Determiner la circonference de la tuyauterie en utilisant 
une bande d'Armaflex de meme epaisseur utilisee pour 
isolation. 




Prendre la demie circonference de la tuyauterie et 

reporter cette dimension sur la plaque d'Armaflex. 

Tracer deux arcs de cercles a partir de intersection des 

marges. 

IR = rayon interieur du coude 

1/2 U = demie circonference de la tuyauterie 

t' = epaisseur de isolation (en mm) 




Decouper la premiere moitie de coude puis la seconde 
moitie de coude. 

Utiliser la premiere moitie comme gabarit pour decouper 
la seconde moitie de coude. 




Disposer les pieces ensemble avec les surfaces brutes 
orientees vers I'interieur. Appliquer la colle sur les aretes 
exterieures. 

Laisser I'encollage secher (test de I'ongle) puis presser 
les deux pieces ensemble sur un cote de fagon a 
realiser un collage de courte longueur. 




Ensuite, presser le cote oppose, en relaisant egalement 
un collage de courte longueur. Repeter alternativement 
en fermant 50-70 mm a chaque fois, en travaillant vers 
le centre. 

Mettre en pression le reste du joint fermement. 




Retourner I'assemblage et presser la jointure ferme- 
ment a partir de I'interieur, ainsi le joint colle est achieve 
correctement dans la totalite de I'epaisseur de I'isolant. 

Appliquer de la colle Amaflex sur les aretes interieures. 








1 













Placer I'isolation sur le coude de tuyauterie. Laisser 
I'encollage secher et metre en pression les surfaces de 
joints fermement ensemble. 

Humidifier les details des joints, ajuster sous de legeres 
compressions, pour finaliser le coude. 
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ISOLATION DE VANNE AVEC DES PLAQUES 
D'ARMAFLEX 



Pour des raisons de stabilite le corps de vanne peut etre 
renforce en le couvrant d'une piece metallique ou de 
plastique. 




D2 




D1 



Isoler la tuyauterie jusqu'a la bride. 
Determiner 

D1 = profondeur de la collerette de bride 
D2 = circonference de la tuyauterie isolee 




llll 




in i 



mi 




Marquer et couper une bande. Encoller les deux 
extremites et placer autour des collerettes de brides 
(la peau interieure d'Armaflex doit etre orientee vers le 
haut). 




Mesurer 

h = hauteur entre les faces exterieures des deux 
collerettes. 

D3 = diametre du col de tete 

U = circonference de la collerette 

Important: Toujours mesurer avec une bande d'Armaflex 
d'une epaisseur egale a celle utilisee pour I'isolation. 
Ne pas tirer la bande. 




Reporter la hauteur (h), la circonference (U) et le diame- 
tre du col de tete (D3) sur la plaque d'Armaflex et tracer 
la decoupe pour le col de tete de vanne. 





Appliquer un mince film de colle Armaflex sur tous les 
joints d'assemblage. 

Laisser I'encollage secher (test de I'ongle), ajuster, puis 
mettre en pression fermement les surfaces a coller. 

Remarque: Le corps de vanne doit toujours etre isole 
apres I'isolation complete de la tuyauterie. 
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ISOLATION DES EMBOUTS DE VANNES 
AVEC DES PLAQUES D'ARMAFLEX 




Mesurer la hauteur de la piece d'axe de vanne et sa 
largeur et faire un disque de fermeture. 




Couper ce disque sur un rayon, appliquer de la colle sur 
les chants et laisser I'encollage secher. 

Fermer le disque apres I'avoir dispose autour du col 
d'axe. 

Mesurer la circonference du disque de fermeture avec 
une bande d'Armaflex et reporter cette mesure sur la 
plaque de I'isolant. 




i— V4 u 



y 4 u 



y 4 U 1/4 u — 



u 



Diviser la circonference en 4 sections egales. 

Mesurer les profondeurs minimum et maximum du loge- 
ment d'axe en incluant I'epaisseur du disque de ferme- 
ture en Armaflex. 

Reporter ces hauteurs sur la plaque d'Armaflex. 




En utilisant la difference entre les deux hauteurs pour 
placer des arcs de cercles, tracer 5 arcs tangentiels a 
chaque intersection de lignes, et relier ces arcs avec 
une ligne continue. 

Decouper la section formee sur la plaque. 




Chanfreiner vers la face interieure aux plus hauts 
points (la ou la plaque sera en contact avec le corps de 
vanne). 

Appliquer de la colle sur le joint longitudinal, laisser 
I'encollage secher, puis assembler autour du logement 
d'axe. 




Important: Securiser le collage dans la zone de 
penetration du col d'axe est essentiel. 

Remarque: Du Tape Armaflex peut etre applique sur le 
col d'axe dans la zone de penetration pour fournir une 
protection supplemental. 
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ISOLATION DE VANNES AVEC UNE BOfTE 
EN D A PARTIR DE PLAQUE 




Determiner les mesures suivantes : 

L = longueur de vanne + 2 x epaisseurs d'isolation 
h = hauteur de vanne + 2 x epaisseurs d'isolation 
B = 0 (diametre) + 10 mm 



Panneau du haut 




Panneaux de fermeture 




Tracer et realiser 2 x panneaux de fermeture et un 
panneau du haut en utilisant les mesures faites a I'etape 
precedente. 

Decouper proprement en utilisant un couteau a lame 
courte aiguisee. 




Appliquer de la colle Armaflex sur les chants comme 
indique. 

Remarque: la colle doit couvrir toute la largeur de 
I'epaisseur d'Armaflex. 




Coller les aretes des panneaux de fermeture et le chant 
du panneau du haut. 

Fixer les panneaux de fermeture sur le panneau du haut 
en etant sur que les aretes soient alignees. 











^^^^ —T --1 








Utiliser une bande d'Armaflex pour determiner la 
circonference autour d'un des panneaux de fermeture 
(en incluant le panneau du haut). 

Tracer la mesure L et la circonference et decouper le 
panneau du corps a la taille. Appliquer la colle Armaflex 
sur la piece du corps et sur les aretes comme indique. 




Rouler delicatement le panneau du corps autour des 
pieces de fermeture jusqu'a ce que I'assemblage forme 
une boTte. 

Fermer la boTte par Tangle a 90° comme indique. 
S'assurer que I'arete est alignee et nette. 




Couper les reservations pour les connexions de tuyau- 
teries isolees sur chaque panneau de fermeture et 
decouper la reservation pour I'axe de vanne sur le haut. 

Separer la boTte en deux parties et ajuster la autour de 
la vanne. 

Pour finir, appliquer la colle Armaflex pour fixer les joints 
d'assemblage, laisser I'encollage seche puis presser les 
chants ensemble. 

Etancheiser les joints de connexion avec les tubes 
lineaires isoles en utilisant la colle Armaflex. 

Important: Securiser les joints dans la zone de penetra- 
tion du col d'axe de vanne est essentiel. 

Remarque: Du Tape Armaflex peut etre applique sur le 
col d'axe dans la zone de penetration pour apporter une 
protection supplemental. 
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DERIVATION ANGULAIRE DE TUYAUTERIE 



Les illustrations suivantes montrent les etapes de travail 
pour isoler une derivation angulaire d'une tuyauterie. Le 
principe pour isoler une deviation a angle droit est la 
meme. 




Determiner la circonference de la tuyauterie (U). 

Important: toujours mesurer avec une bande d'Armaflex 
de meme epaisseur utilisee pour I'isolation. Ne pas tirer 
sur la bande. 

Mesurer la hauteur externe (B) et la hauteur interne (A) 
tel que represents. 




Reporter la circonference sur la plaque d'Armaflex et 
reperer le centre de la ligne de tragage. 

Reporter la hauteur interne et externe sur la plaque 
d'Armaflex. 




Mesurer la demi-circonference en utilisant le compas et 
tracer les 3 arcs de cercles. 

Finaliser les arcs par une ligne continue. 

Decouper en suivant la ligne. 




Appliquer la colle Armaflex le long du joint longitudinal, 
puis assembler le joint. 




L'isolation est ainsi terminee. 
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C REPINE, VANNES A SIEGE INCLINE 

Le travail d'isolation pour les crepines ou pour les vannes 
a sieges inclines est identique (quelques prises de cotes 
supplementaires sont necessaires). II est necessaire 
d'utiliser un disque de fermeture. 




Isoler la tuyauterie jusqu'a la bride. 
Determiner la: 

D1 = profondeur de la collerette de bride 
D2 = circonference de la tuyauterie isolee 





■m 



X 




mi 



Tracer et decouper une bande. Coller les deux 
extremites et mettre en place autour de la collerette de 
bride (le cote fini de rArmaflex oriente vers le haut). 

Autre choix: deux collerettes d'Armaflex peuvent etre 
egalement utilisees. 

Mesurer le diametre de la bride et le diametre de la 
tuyauterie isolee en utilisant un compas. Reporter ces 
mesures sur une plaque d'Armaflex. Tracer et decouper 
deux cercles concentriques avec le compas. Repeter 
I'operation afin d'avoir deux collerettes d'Armaflex. 

Remarque: il est souvent souhaitable de mettre en 
place les bandes d'Armaflex sur la crepine a ce niveau 
la. Disposer des bandes d'epaisseurs autour de 
I'element apporte de la resistance a la piece recouvrant 
I'appareil et peut reduire les impacts du retreint pour les 
temperatures basses. 




u 




h = Mesurer la distance hors tout entre les collerettes 
d'Armaflex deja positionnees contre les brides. 

a1 = Mesurer la distance entre la face exterieure de la 
collerette inferieure et la base de la crepine. 

a2 = Mesurer la distance entre la crepine et la face ex- 
terieure de la collerette superieure. 



D3 = profondeur de la crepine. 

U = circonference des collerettes. 

Important: Toujours prendre les mesures avec une 
bande d'Armaflex de meme epaisseur utilisee pour 
I'isolation. 

Attention: Ne pas tirer sur la bande. 

Reporter ces mesures sur la plaque d'Armaflex et tracer 
la ligne de decoupe necessaire pour le siege de corps 
de vanne. 




^^^^ <HII 




Couper la plaque et fixer I'isolation contre la crepine en 
utilisant la colle Armaflex. 

Decouper une collerette d'Armaflex avec un diametre 
interne equivalent au diametre exterieur de la crepine 
isolee. Fixer cette collerette a I'extremite de la section 
a isoler comme indique ci-dessous en utilisant la colle 
Armaflex. 





tuyau 0 

b 



Determiner : 

a = la plus courte distance entre la collerette d'Armaflex 
et I'isolant dispose autour de la crepine. 

b = la plus longue distance entre la collerette d'Armaflex 
et I'isolant dispose autour de la crepine. 

En utilisant la circonference de la partie restante a isoler 
preparer la piece dans une plaque d'Armaflex. 

Remarque: Le cercle designe represente V* du diame- 
tre du corps principal de la vanne isolee. 




Decouper la piece tracee sur la plaque. 

Chamfreiner la piece la ou elle est en contact avec 
I'isolation du corps principal. 
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BOlTE A BRIDES 



La section suivante decrit les techniques de pose pour 
realiser I'isolation d'une bride. Pour les applications en 
eau glacee ou de refrigeration, il est preconise de rem- 
plir les espaces entre la boulonnerie avec des morceaux 
d'Armaflex. 



h = hauteur + 
2 x epaisseur 
d'isolation 




En utilisant un compas, determiner le diametre de la 
bride. Ajouter 10 mm a cette cote. Mesurer la hauteur 
de la bride (en incluant les ecrous) et ajouter 2 x 
epaisseurs d'isolant prevu. 




Reporter ces mesures sur une plaque d'Armaflex. 
Tracer les deux cercles avec le compas. Refaire une 
seconde piece sur la plaque. Decouper les deux disques. 

Determiner la circonference du disque. 




Enrouler la bande du corps autour des disques de 
fermeture sans tirer sur I'isolant durant I'operation. 

Controler partout I'alignement. 




En utilisant un couteau a lame courte, decouper une 
reservation pour le diametre de la tuyauterie isolee. 

Pour finir, ajuster les deux moities de boTte autour de la 
tuyauterie et coller toutes les jonctions en contact avec 
la tuyauterie isolee. 
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REDUCTION CONIQUES 





Determiner les mesures suivantes 

h = hauteur de la reduction, les deux soudures 

comprises. 
D1 = diametre de la plus grosse tuyauterie 

+ 2 x I'epaisseur d'isolation. 
D 2 = diametre de la plus petite tuyauterie 
+ 2 x I'epaisseur 




Reporter les mesures et le tragage ci-dessous sur une 
plaque d'Armaflex en n'oubliant pas de tracer un trait 
d'axe. D1 et D2 sont reportes, comme indiques, afin 
d'obtenir les points a,b,c et d (les reperes oranges 
indiquent les points d'intersection). 

Les segments D1 et D2 sont distants de la hauteur h. 

Prolonger les segments [d,a] et [c,b] pour obtenir un 
sommet qui soit egalement positionne sur I'axe central. 




A partir de ce sommet tracer deux arcs passant par a-b 
et c-d. 

Determiner la circonference de D1 (la plus grosse tuyau- 
terie) et D2 (la plus petite). 

lmportant:Toujours prendre la mesure avec une bande 
d'Armaflex de meme epaisseur que I'isolation realisee. 



Attention : Ne pas tirer sur la bande. 




Reporter les deux circonferences en utilisant les deux 
bandes et tracer le profil final de la piece d'isolation pour 
la reduction. 

Decouper la piece a I'aide d'un couteau aiguise (I'aire 
jaune indique la zone de decoupe). 




Appliquer un mince film de colle sur les chants pour 
realiser les joints, laisser secher I'encollage. Mettre 
fermement en pression les surfaces du joint de ferme- 
ture, puis des autres. 

Finaliser I'isolation par la jonction avec I'isolant des 
tuyauteries droites. 
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COUDE TRACE EN ARMAFLEX 
AVEC EXTENSION 




P q 



Parfois une bride ou une vanne peuvent etre a proximite 
d'un coude. Dans un tel cas, il est pratique d'isoler cette 
zone en une operation unique. 




1 . Realiser le tragage d'un coude en deux partie comme 
indique a la page 16 de ce guide. 




2. Tracer sur les deux extremites du coude I'extension 
recherchee avec un angle de 90°. 

3. Couper la premiere demie-section du coude avec 
extension. Utiliser la premiere section comme gabarit 
pour couper la seconde demie section du coude. 

4. Presenter les sections ensemble et appliquer la colle 
Armaflex sur les chants. 



5. Laisser I'encollage secher et assembler les pieces 
ensemble comme illustre en page 16. 




6. Puis presenter isolation sur le coude et completer le 
collage pour finaliser la piece en pressant fermement 
sur les joints d'assemblage. 
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ISOLATION D'UNE CREPINE A PARTIR DE 
PLAQUE D'ARMAFLEX 

1 . Isoler la tuyauterie jusqu'aux brides. 




Mesurer la plus courte et la plus grande longueur de 
la crepine comme indique. 

Determiner la circonference du capot de fermeture 
de la crepine. 

Important: Toujours prendre la mesure avec une 
bande d'Armaflex de meme epaisseur que I'isolation 
realisee. Ne pas tirer sur la bande. 





4. Reporter la circonference sur une plaque d'Armaflex 
et reperer I'axe de la ligne. 

5. Tracer la plus longue distance du corps de crepine 
sur chaque extremite de la ligne et tracer la plus 
courte distance a partir du centre. 

Remarque: La piece de la crepine peut etre elargie 
jusque dans I'isolation du corps meme de la crepine 
et une longueur supplemental peut etre necessaire 
pour que I'isolation du corps couvre I'isolant de la 
crepine. 

6. Couper la section de plaque et fixer la sur la crepine 
en utilisant de la colle Armaflex. 




7. En utilisant un compas determiner les diametres 
suivants : 

- tuyauteries isolees adjacentes, 

- brides de fixation de la crepine. 

8. Reporter ces mesures sur une plaque d'Armaflex. 
Tracer les deux cercles concentriques avec le com- 
pas. Repeter I'operation pour une seconde piece. 



Decouper deux collerettes et installer les sur les 
brides. 

9. Prendre la mesure entre les deux faces exterieures 
des collerettes d'Armaflex et la mesure de la 
circonference de la collerette en utilisant une bande 
d'Armaflex d'epaisseur equivalente a I'isolation. 

10. Reporter la circonference et la hauteur sur une 
plaque d'Armaflex. 




11. Tracer un trait d'axe et decouper le contour pour la 
crepine. Decouper la piece et appliquer la colle sur 
le joint longitudinal. 

12. Fixer I'isolant sur le corps de crepine en utilisant de 
la colle Armaflex. 

13. Mesurer la hauteur et la largeur de la piece de 
fermeture de la crepine en ajoutant 2 fois I'epaisseur 
de I'isolant, reporter sur une plaque d'Armaflex et 
decouper le contour. 

14. Determiner la circonference de la piece. Toujours 
mesurer avec une bande d'Armaflex de meme 
epaisseur que I'isolation. Mesurer les distances la 
plus courte et la plus longue a partir de I'extremite de 
la crepine jusqu'au corps de crepine isole. 




15. Reporter ces mesures sur une plaque d'Armaflex 
comme indique et relier ces sommets avec un 
compas. 

1 6. Decouper la forme tracee et appliquer la colle sur tous 
les joints d'assemblage. Laisser I'encollage seche et 
enrouler le panneau autour de la piece de ferme- 
ture, ne pas tirer sur I'isolant durant I'application. 
Controler I'alignement partout. 

17. Poser la section de la crepine et coller correctement 
le corps de crepine. 

Remarque: bien que la crepine doit etre nettoyee 
regulierement, un bouchon de fermeture n'est pas 
recommande pour des reseaux froids. 
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J ONCTION EN T EN UNE PIECE 

A PARTIR DE PLAQUE D'ARMAFLEX 




1. Mesurer, avec une bande d'Armaflex de meme 
epaisseur que I'isolation, la circonference de la 
tuyauterie principale (U) a isoler et la circonference 
de la tuyauterie du piquage (A). 




2. Determiner la longueur de la tuyauterie principale a 
isoler. 




3. Reporter ces mesures sur une plaque d'Armaflex et 
tracer des axes vertical et horizontal. 

4. Determiner la longueur de piquage a isoler. 
Tracer a partir du point central et jusqu'aux cotes une 
verticale. 



5. Tracer un demi-diametre de tuyauterie de piquage et 
rejoindre les points avec une ligne droite. Decouper 
la piece tracee. 




7. Appliquer la colle sur tous les joints d'assemblage, 
laisser I'encollage secher, puis fixer autour de la 
jonction en T. 
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ISOLATION DES RACCORDS « VICTAULIC » 
A PARTIR DES PLAQUES D'ARMAFLEX 

1 . Isoler la tuyauterie jusqu'au raccord. 




2. Determiner 

D1 = diametre du raccord + 2 x I'epaisseur isolante 
h = la hauteur des vis + 2 x I'epaisseur isolante 
B = la longueur du raccord 

3. En prenant Vi de dr comme rayon reporter un arc 
de cercle sur la plaque d'Armaflex et tracer un axe 
horizontal. 

4. A partir du centre de la ligne tracer la largeur du 
raccord. 




5. Aux deux extremites tracer la hauteur des ecrous en 
ajoutant deux fois I'epaisseur isolante perpendicu- 
lairement a I'axe. 

6. Rejoindre les quatre sommets et I'arc de cercle 
de maniere a obtenir une forme ovoi'de comme 
represents 

7. Determiner le diametre de la tuyauterie isolee et 
tracer la sur piece en Armaflex. 

8. Decouper le profil et utiliser le comme gabarit pour 
en realiser un second identique. 




9. Coller les deux disques a proximite du raccord 
comme represents. 



10. Determiner la circonference du contour et mesurer 
la distance entre les faces exterieures des profils : 
Reporter ces mesures sur une plaque d'Armaflex. 

Important: Toujours prendre la mesure avec une 
bande d'Armaflex de meme epaisseur que isolation 
realisee. Ne pas tirer sur la bande. 




11. Decouper cette section et la coller sur les profils du 
raccord. 
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ISOLATION DE POMPE 

A PARTIR DE PLAQUES ARMAFLEX 

Les pompes proposent des constructions tres variables. 
Le paragraphe suivant propose une methodologie gene- 
rale qui peut etre appliquee et modifiee pour la pluspart 
des configurations de pompes. 



HI 




141 





-I 



VJ 




1. Decouper deux disques selon la dimension du corps 
de pompe. 

2. Determiner la circonference du disque. 

Important: Toujours prendre la mesure avec une 
bande d'Armaflex de meme epaisseur que I'isolation 
realisee. Ne pas tirer sur la bande. 

3. Decouper la section pour isoler le corps de pompe a 
partir d'une plaque d'Armaflex. 

4. En utilisant une plaque d'Armaflex, tracer une section 
dimensionnee pour couvrir le moteur de pompe. 

5. Coller les deux disques pour le corps de pompe. 
Installer I'isolant sur le corps de pompe et appliquer 
la colle sur les joints d'assemblage. Laisser secher 
les encollages et presser les joints d'assemblages 
fermement. 

Remarque: Dans la zone du moteur de la pompe 
appliquer du Tape adhesif Armaflex sur la pompe 
dans le but d'obtenir une meilleure fixation de I'isolant 
sur le corps de pompe. 



6. Les brides devront etre isolees en utilisant des boTtes 
a brides telles que decrites a la page 22. 
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POSE DES SUPPORTS DE FIXATION ARMAFIX 



Quand une isolation est realisee, I'utilisation du support 
de fixation Armafix est la meilleure des solutions pour 
eviter les phenomenes de condensation ou de prise 
en glace sur les reseaux froids. Cependant, lorque les 
supports de tuyauterie Armafix ne sont pas choisis, les 
instructions suivantes sont imperatives : 

• S'assurer que I'Armaflex est ajuste finement sur le 
support, sans jeu d'air present et avec des joints 
realises a la colle Armaflex. 

• Poser du Tape auto-adhesif Armaflex sur les joints 
circonferentiels, au niveau de la jonction de I'Armaflex 
et du support de fixation. S'assurer que les surfaces 
des joints circonferentiels sont exemptes de poussiere 
avant la pose du Tape Armaflex. 

Les supports de fixation sont composes d'Armaflex 
renforces d'elements porteurs en PUR/PIR et de coques 
de protection en aluminium. 




Presenter le support de tuyauterie, retirer les bandes de 
protection jaune sur les deux cotes. Refermer la jonction 
en pressant fermement. 

Remarque: Choisir un support de fixation correctement 
dimensionne (isolation minimum de la tuyauterie). 




Poser le collier de suspension. 

Important: Utiliser seulement les pieces en PUR/PIR 
comme elements porteurs. 




Poser les manchons d'Armaflex de part et d'autre du 
support de fixation Armafix. Coller les surfaces jointives 
entre I'Armafix et I'extremite du manchon en utilisant la 
colle Armaflex. 



Remarque: s'assurer que I'isolant de la tuyauterie soit 
pose en legere compression longitudinale. 

ISOLATION EN RECOUVREMENT 
DU SUPPORTAGE (ENCAPSULAGE) 

L'isolation des colliers de suspension standard peut etre 
realisee par la procedure suivante: 

Remarque: Si installation sur un reseau froid un soin 
tout particulier doit etre apporte. 




1. Installer l'isolation aussi pres que possible du collier 
de suspension. Coller les joints d'extremite avec la 
colle Armaflex. 

Remarque: Sur les lignes froides isoler le collier de 
fixation avec manchon correspondant ou avec du 
Tape auto-adhesif. 




2. Avec un morceau de manchon, realiser un trou de 
passage pour la tige filetee de suspension et couper 
le manchon avec un couteau a lame courte sur la face 
plane du manchon. 

Remarque: Pour des diametres de taille importante, 
I'utilisation de plaque en Armaflex est recommandee. 




3. Poser I'Armaflex sur la zone du supportage a traiter, 
tracer et couper la bonne circonference de I'isolant. 

En utilisant la colle Armaflex, realiser tous les joints 
d'assemblage et d'etancheite autour de la tige 
filetee. 
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ISOLATION POUR D'AUTRES SUPPORTS DE 
FIXATION 



Les supports de fixation constituent la meilleure option 
pour creer la continuity du pare vapeur et empecher les 
phenomenes de condensation. 

Souvent, des coquilles de PUR/PIR completent la 
suspension des systemes. 

Dans ce cas precis il est tres important qu'un collage 
d'etancheite soit realise avec minutie entre la coquille 
froide et I'Armaflex. 

Cette interface represente un pont thermique ou de la 
condensation peut se creer et le collage a ce niveau 
necessite une attention toute speciale. 

1. Nettoyer la surface des coquilles, en utilisant le 
nettoyant Armaflex. 

2. Appliquer la colle Armaflex sur la surface qui doit etre 
collee. Laisser le film de colle seche. 

3. Appliquer un deuxieme mince film de colle uniforme- 
ment a la surface de la coquille et des joints colles. 
Apres sechage de I'encollage, les joints devront etre 
presses ensemble avec une action breve mais forte. 

4. Coller les joints circonferentiels une fois les demi- 
coquilles posees. 

5. Si necessaire doubler I'epaisseur d'Armaflex sur le 
diametre du support PUR. 

6. Pour securiser les joints circonferentiels poser une 
bande de recouvrement d'Armaflex en realisant un 
collage sur toute la surface. 



Vue en coupe de la pose d'Armaflex autour d'une 
coquille en mousse de PU rigide. 
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Coquille en mousse de PU rigide 

Tube d'Armaflex 

Double epaisseur d'Armaflex 

Recouvrement d'Armaflex (epaisseur > 9 mm) 

Tige de suspension 

Collier de suspension 

Coquille de supportage 

Doublage d'aluminium 
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